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บทคัดย่อ 
            การวิจัยครั้งน้ีมีวัตถุประสงค์ (1)เพ่ือเรียนรู้วิธีการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีส้าหรับเตรียมคุณภาพน้้าท่ีเหมาะสมในการ
บ้าบัดน้้าเสียด้วยระบบชีวภาพของโรงงานมะม่วงแช่อิ่ม (2) เพ่ือเปรียบเทียบประสิทธิภาพในการก้าจัดบีโอดี และซีโอดีน้้า
เสียจากโรงงานผลิตมะม่วงแช่อิ่มที่มีการบ้าบัดทางเคมีทีแ่ตกต่างกัน  
           ลักษณะน้้าเสียของโรงงานผลิตมะม่วงแช่อิ่ม ค่าพีเอชเฉลี่ย 3.7 บีโอดีเฉลี่ย  44,000 มิลลิกรัมต่อลิตร  ซีโอดีเฉลี่ย 
84,420 มิลลิกรัมต่อลิตร จากการทดลองน้าน้้าเสียก่อนเข้าระบบบ้าบัดไปท้าจาร์เทสต์  
          จากการเรียนรู้วิธีการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีส้าหรับเตรียมคุณภาพน้้าพบว่าโซดาไฟที่ปริมาณความเข้มข้น 10%w/v 
ค่าพีเอชเท่ากับ11.6 และปูนขาวที่ปริมาณความเข้มข้น 15%w/v ค่าพีเอชเท่ากับ 10.8 เป็นอัตราส่วนที่เหมาะสมในการ
น้าไปทดลองบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีเพ่ือเตรียมน้้าเข้าสู่ระบบชีวภาพ  ในการทดลองใช้เวลา 62 วัน ด้วยการบ้าบัดทางเคมี 2 
ชนิดคือโซดาไฟ และปูนขาวอย่างละ 31 วัน หลังจากการทดลองพบว่าน้้าเสียบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ ประสิทธิภาพในการ
ก้าจัดซีโอดี ร้อยละ 27.83 บีโอดีร้อยละ 31.88 ปูนขาว ประสิทธิภาพในการก้าจัดซีโอดี ร้อยละ 28.03 บีโอดีร้อยละ  38.66  
         จากการเปรียบเทียบประสิทธิภาพในการก้าจัดบีโอดี และซีโอดีน้้าเสียหลังผ่านการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และ
บ้าบัดทางชีวภาพ ประสิทธิภาพในการก้าจัดซีโอดีร้อยละ 91.81 บีโอดีร้อยละ 99.75 ปูนขาว ประสิทธิภาพในการก้าจัดซีโอ
ดีร้อยละ 92.21 บีโอดีร้อยละ 99.75 จากการวิเคราะห์ความแตกต่างโดยใช้เทคนิคทางสถิติ T-Test แบบ Independent 
ด้วยโปรแกรม SPSS สรุปได้ว่าการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีที่แตกต่างกันสามารถก้าจัด บีโอดี และซีโอดี ได้ไม่แตกต่างกันที่
ระดับนัยส้าคัญทางสถิติ 0.05 ซึ่งสอดคล้องกับสมมติฐาน  
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            This study aimed to learning efficiency of initial wastewater treatment to prepare sui-table 
wastewater for the treatment process in the second stage of water reconditioning with 2 sets of chemical 
precipitation process.This study aims to (1) to learn a method for chemical wastewater treatment for the 
preparation of suitable water quality for wastewater treatment by biological system of wastewater of 
crystallized  mango factory (2) to compare the efficiency of BOD removal and COD wastewater from mango 
compote factories with different chemical treatments.  



 

             Characteristics of the wastewater of the mango compote factory average pH 3.7, average BOD 
44,000 mg/l, average COD 84,420 mg/l.  From the experiment, waste water was used to make Jar Test. 
             It was found that caustic soda at a concentration of 10%w/v and lime at a concentration of 
15%w/v were suitable ratios for use in chemical wastewater treatment experiments to prepare water into 
the biological system. In a 62-day trial, two chemical treatments were tried, caustic soda. and lime for 31 
days each. After the experiment, it was found that the wastewater was chemically treated with caustic 
soda. The efficiency of removing COD was 27.83 percent, BOD 31.88 percent, lime, the efficiency of COD 
removal was 28.03 percent, BOD of 38.66%. And from the experiment, it was found that the wastewater 
was chemically treated with caustic soda. and biological therapy The removal efficiency of COD 91.81%, 
BOD 99.75%, lime and biological treatment. COD removal efficiency 92.21%, BOD 99.75%, consistent with 
the assumption. From the difference analysis using independent T-Test statistical technique using SPSS 
program, it was concluded that different chemical wastewater treatments had no significant difference in 
BOD and COD removal. statistical 0.05 which corresponds to the hypothesis  
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บทน้า 
 
      ในการผลผลิตมะม่วงแช่อิ่ม น้้าเสียจากกระบวนการผลิตมีการปนเปื้อนของน้้าเชื่อมที่เหลือจากการผลิต เศษมะม่วงสุกที่
มีขนาดเล็กเป็นตะกอน สารเคมีที่ใช้ในการผลิต มีกลิ่นเหม็นเปรี้ยว ท้าให้น้้ามีสภาพเป็นกรด บีโอดีและซีโอดีสูง น้้าเสียจะ
ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม งานวิจัยน้ีมุ่งเน้นที่จะเรียนรู้ประสิทธิภาพของของการบ้าบัดทางเคมีด้วยเคมี 2 ชนิดคือโซดาไฟ 
และปูนขาว ว่ามีประสิทธิภาพในการเตรียมน้้าเสียเข้าสู่ระบบชีวภาพเพ่ือก้าจัดสิ่งปนเปื้อนในน้้าเสีย และก้าจัดค่าบีโอดี และ
ซีโอดี ว่าแตกต่างกันหรือไม่ จึงได้ท้าการทดลองกับระบบบ้าบัดน้้าเสียโรงงานมะม่วงแช่อิ่ม ไทยธัญญาอินเตอร์ฟูดส์  ต.ท่า
เสา อ้าเภอกระทุ่มแบน จังหวัดสมุทรสาคร โดยการเก็บน้้าตัวอย่างไปท้าการทดลองท้าจาร์เทสต์ด้วยเคมีโซดาไฟ และปูน
ขาวที่ปริมาณความเข้มข้นร้อยละ 10, 15, 20, 25 เพ่ือหาปริมาณความเข้มเข้นของสารเคมีปูนขาว และโซดาไฟที่เหมาะสม 
เพ่ือเตรียมคุณภาพน้้าเข้าสู่ระบบการบ้าบัดทางชีวภาพ จากการศึกษาพบว่าปริมาณความเข้มเข้นของโซดาไฟที่ 10% และ
ปูนขาวที่ความเข้มข้น 15% สามารถก้าจัดสิ่งปนเปื้อนในน้้าเสีย บีโอดี ซีโอดีได้ไม่แตกต่างกันที่ระดับนัยส้าคัญทางสถิติ 0.05  
       

วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
          1. เพ่ือศึกษาวิธีการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีส้าหรับเตรียมคุณภาพน้้าท่ีเหมาะสมในการบ้าบัดน้้าเสียด้วยระบบชีวภาพ
ของโรงงานมะม่วงแช่อิ่ม 
           2. เพ่ือเปรียบเทียบประสิทธิภาพในการก้าจัดบีโอดี และซีโอดีน้้าเสียจากโรงงานผลิตมะม่วงแช่อิ่มที่มีการบ้าบัดทาง
เคมีที่แตกต่างกัน  

สมมติฐานการวิจัย 
           การบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีที่แตกต่างกันสามารถก้าจัด บีโอดี และซีโอดี น้้าเสียในการบ้าบัดทางชีวภาพของ
โรงงานผลิตมะม่วงแช่อิ่มได้ไม่แตกต่างกัน 

วิธีการด้าเนินการวิจัย 
         ผู้วิจัยได้ทดลองใช้สารเคมี โซดาไฟและปูนขาว ในการทดลอง และได้เก็บน้้าตัวอย่างส่งห้องปฏิบัติการทดสอบ
ภายนอก ท้าจาร์เทสต์ เพ่ือหาปริมาณความเข้มข้นของสารเคมีทั้ง 2 ชนิด ที่ให้ผลดีที่สุดน้ามาทดลองกับระบบบ้าบัดน้้าเสีย
ของโรงงานผลิตมะม่วงแช่อิ่มขนาด 40 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยมีเครื่องมือในการวิจัย อันได้แก่ เครื่องมือที่ใช้ ในการเก็บ
ข้อมูลในภาคสนาม อุปกรณ์และเครื่องจักร และห้องปฏิบัติการทดสอบภายนอกที่ใช้ในการวิเคราะห์คุณภาพน้้าทิ้ง ซึ่งใน
ข้ันตอนของการวิจัยประกอบด้วย การเก็บข้อมูลลักษณะน้้าเสียของระบบก่อนการท้าการปรับปรุง ด้าเนินการปรับปรุงตาม
หลักวิชาการ และท้าการเปรียบเทียบประสิทธิภาพของกระบวนการบ้าบัดน้้าเสียด้วยกระบวนการบ้าบัดทางเคมีก่อนการ
ปรับปรุง และหลังการปรับปรุง 
 



 

1. ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง   
 ประชากรที่น้ามาท้าการวิจัย คือน้้าเสียโรงงานผลิตมะม่วงแช่อิ่มปริมาณ 40 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โรงงานผลิต
มะม่วงแช่อิ่มต้ังอยู่ที่ ต้าบลท่าเสา อ้าเภอกระทุ่มแบน จังหวัดสมุทรสาคร ที่มีค่าพีเอช 3.7 บีโอดี 44,000 มิลลิกรัมต่อลิตร ซี
โอดี  84,420 มิลลิกรัมต่อลิตร 
2. เคร่ืองมือที่ใช้ในการท้างานวิจัย 
 2.1 เคร่ืองมือที่ใช้ในการเก็บข้อมูลภาคสนาม 
           1) เครื่องวัดและทดสอบคุณภาพน้้า( Water Quality Meter) ส้าหรับวัดค่าพีเอช เกลือ และ 
ดีโอ ในน้้าเสียก่อนและหลังการบ้าบัดทางเคมี               
               2) กรวยอิมฮอฟฟ์ความจุ 1 ลิตร พร้อมขาต้ัง เพ่ือใช้ในการวัดค่า SV-30 เพ่ือใช้ในการติดตามการท้างาน
ของระบบบ้าบัดน้้าเสียทางชีววิทยาส้าหรับระบบเอเอสใช้ค่าตะกอนหนักที่เวลา 30 นาที 
           2.2 ระบบบ้าบัดน ้าเสียที่ใช้ในการทดลอง ได้แก่ระบบบ้าบัดน้้าเสียของโรงงานมะม่วงแช่อิ่ม ต้าบลท่าเสา 
อ้าเภอกระทุ่มแบน จังหวัดสมุทรสาคร ซึ่งประกอบด้วย 
 1)บ่อดักขยะปริมาณ 6 ลูกบาศก์เมตร ขนาด กว้าง 1 เมตร ยาว 2 เมตร สูง 1.5 เมตร จ้านวน 1 บ่อ 
         2)บ่อดักไขมันปริมาณ 6 ลูกบาศก์เมตร ขนาดกว้าง 2 เมตรยาว 3 เมตร ลึก 1.5 เมตรจ้านวน 1 บอ่ 
            3) ถังปรับเสมอ 30 ลูกบาศก์เมตร จ้านวน 2 ใบ 
            4) ชุดการบ้าบัดทางเคมี 
   4.1) ถังกวนช้าขนาด 400 ลิตร พร้อมใบกวนและมอเตอร์ จ้านวน 1 ชุด 
   4.2) ถังกวนเร็วขนาด 400 ลิตร พร้อมใบกวนและมอเตอร์ จ้านวน 1 ชุด 
   4.3) ถังเตรียมเคมีโซดาไฟ ขนาด 1,000 ลิตรจ้านวน 1 ถัง 
                       4.4) ถังเตรียมเคมีสารส้ม  ขนาด 1,000 ลิตรจ้านวน 1 ถัง 
                       4.5) ถังเตรียมเคมีโพลีเมอร์ ขนาด 1,000 ลิตรจ้านวน 1 ถัง 
                       4.4) ถังเตรียมเคมีปูนขาวขนาด 400 ลิตร จ้านวน 1 ถัง 
              5)  ถังปรับสภาพน้้าเตรียมน้้าเข้าระบบบ้าบัดน้้าเสียชีวภาพขนาด 20ลูกบาศก์เมตร จ้านวน 2 ถัง 
              6)  ถังกรองไร้อากาศ (Anaerobic Filter Tank) ขนาดความจุ  40 ลูกบาศก์เมตร จ้านวน 2 ถัง 
              7)  ถังเอเอส ขนาดความ 40 ลูกบาศก์เมตร จ้านวน 1 ถัง 
              8)  ถังเอเอส ขนาดความจุ 30 ลูกบาศก์เมตร จ้านวน 2 ถัง 
              9)  ถังตกตะกอน ขนาดความจุ 15 ลูกบาศก์เมตร จ้านวน 1 ถัง  
      2.3 สารเคมีที่ใช้ในการวิจัยได้แก่  
  สารเคมีที่ใช้ในการวิจัยได้แก่โซดาไฟ และปูนขาว  
3. การเก็บรวบรวมข้อมูล 
 3.1 การเก็บข้อมูลปฐมภูมิ (Primary Data) 
  เป็นข้อมูลการเดินระบบบ้าบัดน้้าเสียด้วยการบ้าบัดทางเคมีและระบบบ้าบัดน้้าเสียชีวภาพ ซึ่งเป็นการเก็บ
ข้อมูลช่วงก่อนด้าเนินการวิจัย ข้อมูลการทดลองและข้อมูลระหว่างการท้าวิจัยดังน้ี 
ตารางที่ 1 คุณสมบัติน้้าเสียตามเกณฑ์การออกแบบ 

พารามิเตอร์ หน่วย ผลตรวจ มาตรฐาน 
พีเอช - 3.7 5.5-9.0 
บีโอดี มิลลิกรัมต่อลิตร 44,000 <20 
ทีดีเอส มิลลิกรัมต่อลิตร 538.0 <50 
น้้ามันและไขมัน มิลลิกรัมต่อลิตร 1,557 <5.0 
ซีโอดี มิลลิกรัมต่อลิตร 84,420 <120 

 อ้างอิงผล LAB Test ก่อนเข้าระบบ ของ บริษัทวอเตอร์ อินเด็กซ์ คอนซัลแต้นท์ จ้ากัด เลขที่ 1805-016(1).   
1) บันทึกผลการทดลองการท้าจาร์เทสต์ น้้าเสียจากบ่อรวมน้้าด้วยโซดาไฟ และปูนขาว ตามอัตราส่วนที่ 

ก้าหนด และบันทึกค่าผลการทดลองลงในตารางใบบันทึกผลค่าพีเอช จากการท้าจาร์เทสต์ 
2) น้้าเสียก่อนและหลังการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ 31 วัน โดยใช้ความเข้มข้นจากผลการท้าจาร์เทสต์  



 

ที่ได้ค่าตามท่ีก้าหนด ค่าพารามิเตอร์ที่ท้าการตรวจวัดได้แก่ พีเอช และบันทึกผลการตรวจวัดลงในใบบันทึกผลการตรวจวัด
ค่าพีเอช จากการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และปูนขาว   

3) ค่าความสกปรกของน้้าเสียในรูป บีโอดี ,ซีโอดี ก่อนบ้าบัด และหลังบ้าบัดทางเคมีลงในใบ 
บันทึกค่าปริมาณสารปนเปื้อนในน้้าเสีย 

4) จัดเก็บข้อมูล ค่า DO และ SV30 ในการบ้าบัดทางชีวภาพ แบบเอเส ทุก 4 ชั่วโมง และบันทึกผลการ 
ตรวจวัดลงในใบบันทึกผลการตรวจวัดค่า DO และ SV-30 ในระบบเอเอส 

5) น้้าเสียที่ผ่านการบ้าบัดทางเคมีด้วย โซดาไฟ และผ่านการบ้าบัดทางชีวภาพแบบเอเอส และหลังผ่าน 
ถังตกตะกอนแล้วได้แก่ตัวอย่างน้้าเสียก่อนและหลังผ่านระบบการบ้าบัดทางชีวภาพ โดยค่าพารามิเตอร์ที่ท้าการวิเคราะห์
ได้แก่ บีโอดี และซีโอดี สัปดาห์ละ 2 ครั้งระยะเวลา 1 เดือนส่งวิเคราะห์ห้องปฏิบัติการภายนอก  และบันทึกผลงลงในใบ
บันทึกข้อมูลผลการวิเคราะห์ตัวอย่างน้้าเสียที่ผ่านการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และผ่านการบ้าบัดทางชีวภาพแบบเอเอส 
          6) น้้าเสียที่ผ่านการบ้าบัดทางเคมีด้วย ปูนขาว  และผ่านการบ้าบัดทางชีวภาพแบบเอเอส) และหลังผ่านบ่อ
ตกตะกอน ได้แก่ตัวอย่างน้้าเสียก่อนและหลังผ่านระบบการบ้าบัดทางชีวภาพ โดยค่าพารามิเตอร์ที่ท้าการวิเคราะห์ได้แก่ บี
โอดี  และซีโอดี สัปดาห์ละ 2 ครั้งระยะเวลา 1 เดือนรวมเป็น 8 ครั้ง  และบันทึกผลลงใน ใบบันทึกข้อมูลการวิเคราะห์
ตัวอย่างน้้าเสียที่ผ่านการบ้าบัดทางเคมีด้วยปูนขาว และผ่านการบ้าบัดทางชีวภาพแบบเอเอส 
 3.2 การเก็บข้อมูลมูลทุติยภูมิ  
  1) รวบรวมข้อมูลเบื้องต้นเก่ียวกับระบบบ้าบัดน้้าเสียเดิมของโรงงาน ประกอบด้วยผลทดสอบคุณภาพน้้า
ทิ้ง รายการค้านวณระบบบ้าบัดน้้าเสีย  แผนผังระบบบ้าบัดน้้าเสียเดิม 
             2) รวบรวมข้อมูลเก่ียวกับปัญหาของโรงงานในการปรับปรุงระบบบ้าบัดน้้าเสีย 
4. ขั นตอนการท้าวิจัย 
 1.ข้ันตอนการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีโดยใช้โซดาไฟ อัตราการไหลของน้้าเสีย 4 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมงระยะเวลา
ทดลองเดินระบบ 31 วัน ตามแผนการทดสอบเดินระบบบ้าบัดน้้าเสีย 31 วัน  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
      
  
 
 
 
 
 
 
 
 

ควบคุมปริมาณน้้าเสียเข้าระบบบ้าบัดน้้าเสีย 
4 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง 

ตรวจเช็ค พีเอช 

เตรียมสารละลายเคมี 
1. โซดาไฟความเข้มข้น 15% w/v 

2. สารส้มความเข้มข้น 10% w/v 
3.อัตราการเติม 2.5 ลิตรต่อนาที 

ปรับสภาพน้้า  
ควบคุมพีเอช 11 

กวนเร็วที่ความเร็วรอบ 140 รอบต่อนาทีเป็น
เวลา 10 นาที 

เตรียมสารละลายเคม ี
โพลีเมอร์ 0.1% w/v 

กวนช้าท่ีความเร็วรอบ 25 รอบต่อนาที 
เป็นเวลา 15 นาที 

เตรียมน้้าเข้าสู่ระบบชีวภาพ 
ปรับค่าพีเอชให้ได้ 6.5-7.5 

ตกตะกอนข้ันที่ 1 
ทิ้งไว้ให้ตกตะกอน 120 นาที 



 

2.ข้ันตอนการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีโดยใช้ปูนขาวอัตราการไหลของน้้าเสีย 4 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมงระยะเวลาทดลองเดิน
ระบบ 31 วัน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
      
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เตรียมสารละลายเคมี 
1. ปูนขาว ความเข้มข้น 25% w/v 
2. สารส้ม ความเข้มข้น 10% w/v 

3. อัตราการเติม 2.5 ลิตรต่อนาที 

ปรับสภาพน้้า  
ควบคุมพีเอช  6.5-7.5 
กวนเร็วที่ความเร็วรอบ 140 รอบต่อนาทีเป็น
เวลา 10 นาที 

ควบคุมปริมาณน้้าเสียเข้าระบบการบ้าบัดทาง
เคมี 4 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง 

ตรวจเช็ค พีเอช 

เตรียมสารละลายเคม ี
โพลีเมอร์ 0.1% w/v 

กวนช้าท่ีความเร็วรอบ 25 รอบต่อนาทีเป็น
เวลา 15 นาที 

เตรียมน้้าเข้าสู่ระบบชีวภาพ 
ปรับค่าพีเอชให้ได้  6.5-7.5 

ตกตะกอนข้ันที่ 1 
ทิ้งไว้ให้ตกตะกอน 120 นาที 



 

3.ข้ันตอนในการเปรียบเทียบประสิทธิภาพในการก้าจัด ซีโอดี,บีโอดี น้้าเสียจากโรงงานผลิตมะม่วงแช่อิ่มที่มีการบ้าบัดทาง
เคมีที่แตกต่างกัน   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(1) บ้าบัดน้้าเสียทางชีวภาพไร้อากาศ แบบถังกรองไร้อากาศ 
- ควบคุมปริมาณน้้าเสียเข้าถังกรองไร้อากาศ 4 ลูกบาศกเ์มตร 

ต่อชั่วโมง 
  - ควบคุม Detention Time 48 ชั่วโมง 
  -  ควบคุม Detention Time  48 ชั่วโมง 

 

การบ้าบัดน ้าเสียทางเคมีด้วย 
-โซดาไฟ 
- ปูนขาว 

ตรวจเช็คพีเอช 6.5-7.5 

ปรับสภาพน้้าส้าหรับการบ้าบัดทางชีวภาพแบบเอเอส  
ควบคุมพีเอช 6.5-7.5 

(2) บ้าบัดทางชีวภาพเอเอส  
2.1ควบคุมอัตราการไหลของน้้าเข้า 4 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง 
2.2ควบคุม SV-30 200 – 450 มลิลิกรัมต่อลิตร  
2.3 ควบคุม DO 2-4 มิลลิกรัมต่อลิตร 
2.4 ควบคุม Detention Time 12 ชั่วโมง 

 

ตรวจเช็คค่า SV-30 และ DO ทุก 4 ชั่วโมง 

ตกตะกอนข้ันสุดท้าย 
ควบคุมอัตราการไหลของน้้าเข้าถัง = 0.5 m3/m2.d. 

ควบคุม Detention Time 2 ชั่วโมง 
 
 

เก็บตัวอย่างน้้าส่งตรวจห้องปฏิบัติการภายนอก  
ค่า บีโอดี, ซีโอดี 

 

เตรียมน้้าเข้าสู่ระบบชีวภาพ 
ตรวจเช็ค พีเอช 6.5-7.5 



 

5. การวิเคราะห์ขอ้มูล 
 การวิเคราะห์ข้อมูลที่ได้จากการวิจัยน้ีจะได้มาจากการประมวลผลด้วยกัน 2 แบบและน้ามาประมวลผลโดยใช้
โปรแกรม SPSS 16.0 For Windows ดังน้ี  

5.1การวิเคราะห์หาประสิทธิภาพในการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีในการเตรียมพร้อมน้้าเข้าสู่ 
การบ้าบัดทางชีวภาพ โดยใช้สถิติเชิงพรรณนา ได้แก ่คา่เฉลี่ย, ร้อยละ, ค่าใช่จ่ายในการใช้จ่ายสารเคมีในการบ้าบัด 
             5.2 การวิเคราะห์ข้อมูลเพ่ือเปรียบเทียบประสิทธิภาพในการก้าจัดบีโอดี ซีโอดี น้้าเสียจากโรงงานผลิตมะม่วงแช่
อิ่มที่มีการบ้าบัดทางเคมีที่แตกต่างกันโดยเคมี 2ชนิดได้แก่ โซดาไฟ และปูนขาว ในการเตรียมคุณภาพน้้าเสียเข้าสู่การบ้าบัด
ทางชีวภาพ โดยใช้สถิติเชิงอนุมาน t – test แบบ Independent Sample Test  ที่ระดับนัยส้าคัญทางสถิติ .05 เพ่ือท้าการ
ทดสอบสมมติฐานว่าการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีที่แตกต่างกันสามารถก้าจัดบีโอดี และซีโอดี น้้าเสีย ในการบ้าบัดน้้าเสียทาง
ชีวภาพได้ไม่แตกต่างกัน     
                5.3 วิเคราะห์ข้อมูลเพ่ือหาประสิทธิภาพของวิธีการบ้าบัดทางเคมีด้วยเคมี 2 ชนิด ดังน้ี 
 (กรมโรงงานอุตสาหกรรม .2554 หน้า 1-5) 
 
               ประสิทธิภาพ(ร้อยละ)  =  ( ค่าบีโอดีเข้า – ค่าบีโอดีออก ) X 100       
 
                                                             ค่าบีโอดีเข้า 
               ประสิทธิภาพ(ร้อยละ)  =  ( ค่าซีโอดีเข้า – ค่าซีโอดีออก ) X 100       
                                                           ค่าซีโอดีเข้า 
 

ผลการวิจัย 
 

1. การทดลองหาวิธีการบา้บัดน ้าเสียทางเคมีส้าหรับเตรียมคุณภาพน ้าที่เหมาะสมในการบ้าบัดทางชวีภาพของโรงงาน
มะม่วงแช่อิ่ม ด้วยกระบวนการบ้าบัดทางเคมี 2 ชนิดดังนี  

ก่อนการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟค่าพีเอช เฉลี่ย 3.2 ปูนขาว ค่าพีเอช เฉลี่ย 3.3 หลังการบ้าบัดทางเคมีด้วย
โซดาไฟ ค่าพีเอช ค่าเฉลี่ย 7.8 ปูนขาว ค่าพีเอช ค่าเฉลี่ย 7.6  
2.ผลการวิเคราะห์ค่า บีโอดี,ซีโอดี น ้าเสียก่อน-หลังการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และปูนขาว  

น้้าเสียก่อนบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ ค่าซีโอดีเฉลี่ย 38,121.00 มิลลิกรัมต่อลิตร ค่าเฉลี่ย 14,615.87มิลลิกรัมต่อ
ลิตร  หลังการบ้าบัดทางเคมีค่าซีโอดีค่าเฉลี่ย 27,693.14 มิลลิกรัมต่อลิตร ค่าบีโอดีเฉลี่ย 8,593.00 มิลลิกรัมต่อลิตร 

น้้าเสียก่อนการบ้าบัดทางเคมีด้วยปูนขาวค่าซีโอดีเฉลี่ย 38,264.12 มิลลิกรัมต่อลิตร บโีอดีเฉลี่ย 15,613.50 
มิลลิกรัมต่อลิตร หลงัการบ้าบัดทางเคมีด้วยปูนขาว ค่าซีโอดีเฉลี่ย 29,606.33 มิลลิกรัมต่อลิตร บีโอดี ค่าเฉลี่ย 9,235.76 
มิลลิกรัมต่อลิตร 
ตารางที่.2 ประสิทธิภาพการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีด้วยโซดาไฟ ,ปูนขาว ในการเตรียมน้้าเสียเข้าระบบชีวภาพ 

วิธีการบ้าบัด ซีโอดี 
(ร้อยละ) 

บีโอดี 
(ร้อยละ) 

โซดาไฟ   27.83 31.88 
ปูนขาว  28.03 38.66 

 



 

 
รูปที่ 1. กราฟแสดงประสิทธิภาพหลังการบ้าบัดน ้าเสียทางเคมีด้วยโซดาไฟ /ปูนขาว 
 
3. การบ้าบัดน ้าเสียทางชีวภาพ   น้้าเสียที่ผ่านการบ้าบัดทางเคมีเพ่ือเตรียมคุณภาพน้้า จะไหลเข้าสู่ข้ันตอนการบ้าบัดทาง
ชีวภาพแบบไร้อากาศระยะเวลากักกัน 48 ชั่วโมงและการบ้าบัดทางชีวภาพแบบเอเอส ระยะเวลากักกัน 24 ชั่วโมง ในระบบ
เอเอสจะมีการควบคุม DO ให้ได้ 2-4 มิลลิกรัมต่อลิตร, SV-30 200-400 มิลลิกรัมต่อลิตร ในการทดลองเราได้มีการควบคุม 
DO และ SV-30 ดังน้ี 
ตารางที่ 3 ผลข้อมูลในการควบคุมค่า DO และ SV-30 ในการบ้าบัดทางชีวภาพแบบเอเอส 

ถังบ้าบัด DO เฉลี่ย (มิลลิกรัม/ลิตร) SV-30 เฉลี่ย(มิลลิกรัม/ลิตร) 
AS-1 2.65-2.83 350 
AS-2 2.45-2.48 250 
AS-3 2.45-2.62 210 

 
 
 3.ผลการเปรียบน ้าเสียที่ผ่านการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ / ปูนขาว และผ่านการบ้าบัดทางชีวภาพเป็นดังนี  
 ตารางที่ 4 ข้อมูลค่าพารามิเตอร์ น้้าเสียที่หลังผ่านการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ/ปูนขาว และผ่านการบ้าบัดทางชีวภาพ 

ค่าพารามิเตอร์ โซดาไฟ ปูนขาว 
พีเอช 7.5 7.6 
บีโอดี 16.77 8.47 
ซีโอดี 91.82 92.21 

 

 
 
รูปที่ 2 กราฟแสดงประสิทธิภาพการเปรียบเทียบค่าซีโอดี และบีโอดี ที่มีการบ้าบัดทางเคมีดัวยโซดาไฟ และปูนขาว 
 
        3 ข้อมูลการเปรียบเทียบน ้าเสียที่ผ่านการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และน ้าเสียที่ผา่นการบ้าบัดทางเคมีด้วยด้วย
ปูนขาว ด้วยการใช้โปรแกรมทางสถิติ SPSS เป็นดังนี   



 

                           3.1 ค่าพีเอชน้้าเสียก่อนเข้าบ้าบัดทางเคมีด้วยเคมีโซดาไฟ เฉลี่ยอยู่ที่ 3.2 ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานอยู่ที่ 0.56  ปูน
ขาวเฉลี่ยอยู่ที่ 3.4 ส่วนเบี่ยงเบน มาตรฐานอยู่ที่ 0.58  เมื่อท้าการทดสอบความแตกต่างของค่าเฉลี่ยระหว่างการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมี
ด้วย โซดาไฟ และปูนขาว  พบว่าค่า p-value เท่ากับ 0.162 มากกว่าค่านัยส้าคัญ สรุปได้ว่า น้้าเสียก่อนเข้าบ้าบัดทางเคมีด้วย
โซดาไฟ และปูนขาวค่าพีเอชไม่แตกต่างกัน ที่ระดับนัยส้าคัญทางสถิติ 0.05 

                            3.2 ค่าพีเอช น้้าเสียหลังบ้าบัดทางเคมีด้วยเคมีโซดาไฟ เฉลี่ยอยู่ 7.82  ส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานอยู่ 0.73 ปูนขาว
เฉลี่ย 7.71 ส่วนเบี่ยงเบน มาตรฐาน 0.30 เมื่อท้าการทดสอบความแตกต่างของค่าเฉลี่ยระหว่างการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีด้วย
โซดาไฟ และปูนขาว  พบว่าค่า p-value เท่ากับ 0.430 มากกว่าค่านัยส้าคัญ สรุปได้ว่าน้้าเสียหลังการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ 
และ ปูนขาวสามารถปรับค่าพีเอช ได้ไม่แตกต่างกัน ที่ระดับนัยส้าคัญทางสถิติ 0.05 

             3.3 ค่าซีโอดี ของน้้าเสียก่อนเข้าบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 51,504.09 ส่วนปูนขาวมีค่าเฉลี่ย
เท่ากับ 51,627.02 และพบว่า p-value เท่ากับ 0.413 มีค่ามากกว่านัยส้าคัญ ดังน้ันจึงสามารถสรุปผลได้ว่า ค่าความสกปรก
ของน้้าเสียในรูปซีโอดี ก่อนเข้าบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และปูนขาวมีค่าไม่แตกต่างกัน ที่ระดับนัยส้าคัญ 0.05   
            3.4 ค่าบีโอดี ของน้้าเสียก่อนเข้าบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 29,826.80  ส่วนปูนขาวมีค่าเฉลี่ย
เท่ากับ 29,219.70 และพบว่า p-value เท่ากับ .805 มีค่ามากกว่านัยส้าคัญ ดังน้ันจึงสามารถสรุปผลได้ว่า ค่าความสกปรก
ของน้้าเสียในรูปบีโอดี ก่อนเข้าบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และปูนขาว มีค่าไม่แตกต่างกัน ท่ีระดับนัยส้าคัญ 0.05   

                  3.5 ค่าซีโอดี ของน้้าเสียหลังการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และระบบชีวภาพแบบไร้อากาศ และตะกอนเร่ง มี
ค่าเฉลี่ยเท่ากับ 91.81 ส่วนปูนขาวมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 92.21 และพบว่า p-value เท่ากับ .953  มีค่ามากกว่านัยส้าคัญ ดังน้ัน
จึงสามารถสรุปผลได้ว่าในการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และปูนขาว ในการเตรียมคุณภาพน้้าเข้าบ้าบัดทางชีวภาพ สามารถ
ก้าจัดความสกปรกของน้้าเสียในรูปของซีโอดี ได้ไม่แตกต่างกันที่ระดับนัยส้าคัญ 0.05   

                       3.6 ค่าบีโอดี ของน้้าเสียหลังการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และระบบชีวภาพแบบไร้อากาศ และตะกอนเร่ง มี
ค่าเฉลี่ยเท่ากับ 16.77 ส่วนปูนขาวมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 8.47 และพบว่า p-value เท่ากับ .573 มีค่ามากกว่านัยส้าคัญ ดังน้ันจึง
สามารถสรุปผลได้ว่า ในการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และปูนขาวในการเตรียมคุณภาพน้้าเข้าบ้าบัดทางชีวภาพ สามารถ
ก้าจัดความสกปรกของน้้าเสียในรูปของบีโอดี ได้ไม่แตกต่างกันที่ระดับนัยส้าคัญ 0.05    
          3.7 ประสิทธิภาพการบ้าบัดน้้าเสีย ด้วยโซดาไฟมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 99.75 และส่วนปูนขาว มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 99.75 
และพบว่าค่า p-value เท่ากับ .279 มากกว่านัยส้าคัญ สรุปผลได้ว่าในการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และปูนขาวในการเตรียม
คุณภาพน้้าเข้าบ้าบัดทางชีวภาพแบบไร้อากาศ และแบบเอเอส สามารถก้าจัดความสกปรกของน้้าเสียในรูปของซีโอดี ได้ไม่
แตกต่างกันที่ระดับนัยส้าคัญ 0.05   

                      3.8  ประสิทธิภาพการบ้าบัดน้้าเสีย ด้วยโซดาไฟมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 99.88 และส่วนปูนขาว มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 99.94 และ
พบว่าค่า p-value เท่ากับ .622 มากกว่านัยส้าคัญ สรุปผลได้ว่าในการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และปูนขาวในการเตรียม
คุณภาพน้้าเข้าบ้าบัดทางชีวภาพแบบไร้อากาศ และแบบเอเอส สามารถก้าจัดความสกปรกของน้้าเสียในรูปของบีโอดี ได้ไม่
แตกต่างกันที่ระดับนัยส้าคัญ 0.05 
 
 

สรุปและอภิปรายผล 
          การศึกษาวิจัย เรื่องศึกษาประสิทธิภาพการบ้าบัดน้้าเสียจากโรงงานผลิตมะม่วงแช่อิ่มโดยใช้กระบวนการบ้าบัดทาง
เคมี  ในการวิจัยครั้งน้ีมีวัตถุประสงค์ดังน้ี  
            1)เพ่ือทดลองหาวิธีการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีส้าหรับเตรียมคุณภาพน้้าท่ีเหมาะสมในการบ้าบัดด้วยกระบวนการทาง
ชีวภาพ  
            2)เพ่ือเปรียบเทียบประสิทธิภาพในการก้าจัด บีโอดี, ซีโอดีน้้าเสีย ท่ีมีการบ้าบัดทางเคมีที่แตกต่างกัน  
             ในการทดลองครั้งน้ีผู้วิจัยได้ใช้ตัวอย่างน้้าเสียจากโรงงานมะม่วงแช่อิ่ม ไทยธัญญาอินเตอร์ ฟูดส์ ต้าบลท่าเสา 
อ้าเภอกระทุ่มแบน จังหวัดสมุทรสาคร มาท้าการวิจัย ผู้วิจัยได้น้าน้้าเสียไปทดลองท้าจาร์เทสต์ ด้วยเคมี2 ชนิดได้แก่ โซดาไฟ 
และปูนขาว เพ่ือหาปริมาณความเข้มข้นของสารเคมีที่เหมาะสมในการเตรียมคุณภาพน้้า เข้าสู่การบ้าบัดทางชีวภาพ ผลจาก
การทดลองท้าจาร์เทสต์ พบว่าปริมาณการใช้สารเคมีที่เหมาะสมของโซดาไฟ ต้องใช้ปริมาณความเข้มข้น 5 %w/v สามารถ
ปรับค่าพีเอชของน้้าสียจาก 3.5 เป็น 7.2 และปูนขาว ต้องใช้ปริมาณความเข้มข้น 10 %w/v สามารถปรับค่าพีเอช ของน้้า
เสียจาก 3.5 เป็น 7.4  จึงได้น้าผลการทดลองจาร์เทสต์ มาใช้ในการทดลองการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมี กับระบบบ้าบัดน้้าเสีย



 

จริงของโรงงานไทยธัญญาอินเตอร์ ฟูดส์ ต้าบลท่าเสา อ้าเภอกระทุ่มแบน จังหวัดสมุทรสาคร  โรงงานมีปริมาณน้้าเสียเข้า
ระบบบ้าบัดน้้าเสีย 40 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน  อัตราการไหลท่ากับ 4 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง จากการศึกษาในครั้งน้ีสามารถ
สรุปผลการวิจัยได้ดังน้ี 
 

สรุปผลการวิจัย 
       การศึกษาวิจัยในครั้งน้ีมีวัตถุประสงค์ด้วยกัน 2 ประการคือ 
       1. การเรียนรู้หาวิธีการบ้าบัดน ้าเสียทางเคมีส้าหรับเตรียมคุณภาพน ้าที่เหมาะสมในการบ้าบัดด้วยกระบวนการ
ทางชีวภาพของโรงงานมะม่วงแช่อิ่ม  
        1.1  พบว่าน้้าเสียหลังการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ ค่าพีเอช เฉลี่ยอยู่ 7.8  และสามารถบ้าบัดบีโอดีได้ร้อยละ 31.88 
ซีโอดีร้อยละ 27.83 
       1.2  พบว่าน้้าเสียหลังการบ้าบัดทางเคมีด้วยปูนขาว ค่าพีเอช เฉลี่ยอยู่ที่ 7.6 ประสิทธิภาพในการก้าจัดซีโอดีร้อยละ 
28.03 บีโอดีร้อยละ 38.66    
 
          2. เปรียบเทียบประสิทธิภาพในการก้าจัดบีโอดี และซีโอดี น ้าเสียจากโรงงานผลิตมะม่วงแช่อิ่ม ไทยธัญญา
อินเตอร์ฟูดส์ ที่มีการบ้าบัดทางเคมีที่แตกต่างกัน  จากการวิจัยพบว่า     

2.1 การบ้าบัดน้้าเสียทางเคมี 2 ชนิดคือโซดาไฟ และปูนขาว สามารถลดค่าซีโอดี ได้ร้อยละ 27.83 บีโอดี ร้อยละ 
31.88 ตามล้าดับ ส่วนปูนขาวสามารถลดค่าซีโอดี ได้ร้อยละ 28.03 บีโอดี ร้อยละ 38.66 ตามล้าดับจากการเปรียบเทียบ
พบว่าในการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีโรงงานมะม่วงแช่อิ่ม ด้วยเคมี 2 ชนิดคือโซดาไฟ และปูนขาวสามารถบ้าบัดซีโอดี และบีโอ
ดีได้เหมือนกัน  แต่ประสิทธิภาพในการบ้าบัดทางเคมีด้วยปูนขาวสามารถก้าจัดบีโอดี และซีโอดี ได้สูงกว่าการบ้าบัดทางเคมี
ด้วยโซดาไฟ 

2.2 ผลการบ้าบัดน้้าเสียทางชีวภาพแบบไร้อากาศและแบบเอเอส จากการเตรียมคุณภาพน้้าด้วยการบ้าบัดทางเคมี 
ด้วยโซดาไฟ และปูนขาว พบว่า 
              2.2.1 การก้าจัดซีโอดี น้้าเสียของโรงงานหลังการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และผ่านการบ้าบัดทางชีวภาพแบบ
ไร้อากาศโดยมีการควบคุมระยะเวลากักกัน 48 ชั่วโมง และแบบเอเอส โดยมีการควบคุมค่า DO ที่ 2-4 มิลลิกรัมต่อลิตร ,พี
เอช 6.5-7.5 และระยะเวลากักกัน 24 ชั่วโมง พบว่าค่าซีโอดี เฉลี่ยหลังบ้าบัดอยู่ที่ 91.81 มิลลิกรัมต่อลิตร ประสิทธิภาพใน
การก้าจัดบีโอดี ร้อยละ 99.75  น้้าเสียหลังการบ้าบัดทางเคมีด้วยปูนขาว และผ่านการบ้าบัดทางชีวภาพแบบไร้อากาศโดยมี
การควบคุมระยะเวลากักกัน 48 ชั่วโมง และแบบเอเอส โดยมีการควบคุมค่า  DO ที่ 2-4 มิลลิกรัมต่อลิตร ,พีเอช 6.5-7.5 
และระยะเวลากักกัน 24 ชั่วโมง พบว่าค่าซีโอดี เฉลี่ยหลังบ้าบัดอยู่ที่ 92.21 มิลลิกรัมต่อลิตร ประสิทธิภาพในการก้าจัดร้อย
ละ 99.75 
            2.2.2  การก้าจัดบีโอดี น้้าเสียของโรงงานก่อนเข้าบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ บีโอดีเฉลี่ย เท่ากับ29,826.8 มิลลิกรัมต่อ
ลิตร ปูนขาวเฉลี่ยเท่ากับ 29,219.7 มิลลิกรัมต่อลิตร น้้าเสียหลังการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และผ่านการบ้าบัดทางชีวภาพ
แบบไร้อากาศโดยมีการควบคุมระยะเวลากักกัน 48 ชั่วโมง และแบบเอเอส โดยมีการควบคุมค่า DO ที่ 2-4 มิลลิกรัมต่อลิตร ,พีเอช 
6.5-7.5 และระยะเวลากักกัน 24 ชั่วโมง พบว่าค่าบีโอดี เฉลี่ยหลังบ้าบัดอยู่ที่ 16.77 มิลลิกรัมต่อลิตร ประสิทธิภาพในการก้าจัด
ร้อยละ 99.88  น้้าเสียหลังการบ้าบัดทางเคมีด้วยปูนขาว และผ่านการบ้าบัดทางชีวภาพแบบไร้อากาศโดยมีการควบคุม
ระยะเวลากักกัน 48 ชั่วโมง และแบบเอเอส โดยมีการควบคุมค่า DO ที่ 2-4 มิลลิกรัมต่อลิตร ,พีเอช 6.5-7.5 และระยะเวลา
กักกัน 24 ชั่วโมง พบว่าค่าบีโอดี เฉลี่ยหลังบ้าบัดอยู่ที่ 8.47 มิลลิกรัมต่อลิตร ประสิทธิภาพในการก้าจัดร้อยละ 99.94  
 

อภิปรายผล 
               จากผลการทดลองบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีเพ่ือเตรียมน้้าเข้าสู่ระบบชีวภาพด้วยเคมี 2 ชนิดคือโซดาไฟ และปูนขาว 
เป็นระยะเวลา 60 วันโดยใช้เวลาศึกษาเคมีชนิดละ 30 วันพบว่า 
             1. ในการบ้าบัดทางเคมีด้วยโซดาไฟ และปูนขาว ค่าพีเอช อยู่ที่ 7.8 ,7.6 ตามล้าดับ น้ันอยู่ในช่วงที่เหมาะสมใน
การเตรียมคุณภาพน้้าเข้าสู่การบ้าบัดทางชีวภาพ ซึ่งสอดคล้องกับการศึกษาของ สมใจ ศิรโิภค 2550 สภาวะที่เหมาะสม
ส้าหรับการท้างานของระบบชีวภาพแบบเอเอส พีเอช ควรอยู่ระหว่าง 6.5-9.0 ถ้าพีเอช น้อยกว่า 6.5 ราจะเจริญแข่งกับ
แบคทีเรียได้และถ้าพีเอช ลดลงถึง 4.5 ราจะเจริญได้ดีกว่าแบคทีเรีย แต่ถ้าพีเอช มากกว่า 9.0 แบคทีเรียจะท้าลาย



 

สารอินทรีย์ได้ช้าลง และยังสอดคล้องกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม (2554, หน้า 7-1 – 7-45) การควบคุมระบบบ้าบัดน้้าเสีย
ทางชีวภาพระบบเอเอส ค่าพีเอชควรอยู่ระหว่าง 6.5-7.5 ถังกรองไร้อากาศ ค่าพีเอชควรอยู่ระหว่าง 6.5-7.5  
          2. น้้าเสียหลังการบ้าบัดทางเคมีด้วยเคมีโซดาไฟ สามารถก้าจัดค่าความสกปรกในรูปซโีอดี ร้อยละ 27.83 บีโอดี 
ร้อยละ 31.88 ปูนขาว ร้อยละ 28.03 ซีโอดีร้อยละ 38.66 สอดคล้องกับ  T. Laohaprapanon, P. Prasertsan and A. H. 
Kittikun (2005) ทดลองการแยกไขมัน และของแข็งแขวนลอย ออกจากน้้าเสียโรงงานผลิตน้้ามันปาล์ม ด้วยกระบวนการ
ทางกายภาพและทางเคมี โรงงานผลิตน้้ามันปาล์ม พบว่าการบ้าบัดทางเคมีในการตกตะกอนด้วยปูนขาว พีเอชเท่ากับ 6.48- 
9.95 และสามารถก้าจัดซีโอดี ได้ร้อยละ 45 -55 และสอดคล้องกับ Saja Mustafa Younes. (2019) ศึกษาการบา้บัดน้้าเสีย
ข้ันต้นในการบ้าบัดน้้าเสียอุตสาหกรรมเกษตร-อาหารผสม โดยใช้กระบวนการออกซิเดชันทางเคมีข้ันสูง สามารถก้าจัดซีโอดี 
ได้ร้อยละ 54  บีโอดีร้อยละ 51  และสอดคล้องกับ Riad Ayeche (2012) ศึกษาการบ้าบัดน้้าเสียนมโดยการสรา้งตะกอน 
และตกตะกอนด้วยปูนขาว ของบริษัทก๊าซอุตสาหกรรม (NIGC-สนามบิน Annaba) ประเทศไนจีเรีย  พบว่าในการก้าจัด
สารอินทรีย์โดยบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีด้วยการใช้ปูนขาว ปริมาณท่ีเหมาะสมเท่ากับ 4,000 มลิลิกรัมต่อลิตร สามารถบ้าบัดน้้า
เสียในรูปของซีโอดีร้อยละ 49 และบีโอดีร้อยละ 54 
          3. น้้าเสียหลังการบ้าบัดทางเคมีด้วยเคมีโซดาไฟ ร่วมกับการบ้าบัดทางชีวภาพแบบไร้อากาศ และแบบเอเอส 
สามารถก้าจัดค่าความสกปรกในรูปซโีอดี ร้อยละ 99.66 บีโอดี ร้อยละ 99.90 น้้าเสียหลังการบ้าบัดทางเคมีด้วยเคมีปูนขาว 
ร่วมกับการบ้าบัดทางชีวภาพแบบไร้อากาศ และเอเอส สามารถก้าจัดค่าความสกปรกในรูปบีโอดี ร้อยละ 99.90 ซีโอดีร้อย
ละ 99.69  สอดคล้องกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม (2554) หน้า 5-60  ชนิดของบ่อแบบแอโรบิกอัตราสูง ประสิทธิภาพการ
ลดบีโอดีร้อยละ 80 - 95  สอดคล้องกับพนาลี ชีวกิดาการ (2010) ระบบแบบเติมอากาศแบบสมบูรณ์ แบบ ข้ันตอนเดียว 
ซึ่งมีถังเติมอากาศที่สามารถกวนให้ตะกอนเข้ากับ น้้าเสียเป็นเน้ือเดียวกันได้ตลอดทั้งถัง อาจเป็นถังสี่เหลี่ยม หรือทรงกลมก็
ได้ระบบน้ีจะมีศักยภาพในการบ้าบัดน้้าเสียได้สูง โดยสามารถลดค่าบีโอดี ของน้้าเสียได้ร้อยละ 80-95 ทั้งน้ีข้ึนอยู่กับการ
ออกแบบ และ ปัจจัยควบคุมการท้างานของระบบ  และสอดคล้องกับ Diederik Rousseau, H Kroiss  (2008) กล่าวว่า
ประสิทธิของระบบเอเอส ในการก้าจัด บีโอดี อยู่ที่ร้อยละ 90-98  
             จากการเปรียบเทียบประสิทธิภาพในการก้าจัดซีโอดี น้้าเสียจากโรงงานผลิตมะม่วงแช่อิ่ม ไทยธัญญาอินเตอร์ฟูดส์ 
ที่มีการบ้าบัดทางเคมีที่แตกต่างกันพบว่าการบ้าบัดน้้าเสียทางเคมีด้วยโซดาไฟ และปูนขาว มีประสิทธิภาพในการก้าจัดความ
สกปรกของน้้าเสียในรูป บีโอดี และซีโอดี ไม่แตกต่างกันที่ระดับนัยส้าคัญทางสถิติ 0.05 เป็นไปตามสมมติฐานที่ก้าหนดไว้ 
 

ข้อเสนอแนะ 
 1.1  ในการบ้าบัดน้้าเสียโรงงานผลิตมะม่วงแช่อิ่ม ในกระบวนการผลิตควรการแยกน้้าเชื่อม น้้าดองมะม่วง ออกจากน้้าทิ้ง 
และควบคุมไม่ให้มีการทิ้งเศษมะม่วงลงในรางระบายน้้าเพ่ือลดความสกปรกของน้้าเสียก่อนที่จะเข้าระบบบ้าบัดน้้าเสีย จะท้าให้ลด
ค่าความสกปรกของน้้าเสียในรูปบีโอดี และซีโอดี ท้าให้การออกแบบระบบบัดน้้าเสียมีขนาดที่เหมาะสม และประหยัดพลังงาน 
           1.2 ในการล้างภาชนะควรมีการก้าหนดให้มีวิธีการล้างภาชนะที่ถูกต้อง 
                    1) เพ่ือลดความสกปรกของน้้าเสียที่จะเข้าระบบ โดยการเคลียขยะหรือสิ่งที่ไม่ใช้แล้วออกให้หมด หรือให้ได้มาก
ที่สุด เช่นเศษมะม่วง หรือผลไม่อื่น ๆ ภาชนะที่ใช้ส้าหรับแช่น้้าเชื่อม  ถังแช่เคมีฆ่าเชื้อ  ก่อนที่จะล้างท้าความสะอาด  
                   2) เพ่ือลดปริมาณน้้าเสียที่จะเข้าระบบบ้าบัดน้้าเสียให้มีปริมาณน้อยลง 

1.3 ควรมีการฝึกอบรมพนักงานตามมาตรฐาน GMP เพ่ือสร้างความตระหนักของพนักงานในการจัดการขยะ หรือ 
สิ่งที่ไม่ใช้แล้วให้เป็นไปตามข้อก้าหนดอย่างต่อเน่ือง ซึ่งจะเป็นผลดีต่อระบบบ้าบัดน้้าเสีย  

1.4 ผู้ปฏิบัติงานระบบบ้าบัดน้้าเสีย ควรเป็นพนักงานประจ้าอยู่ที่ระบบบ้าบัดน้้าเสีย เพ่ือควบคุมระบบบ้าบัดน้้าเสียให้ 
มีประสิทธิภาพ                
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